Gazalti
Orweld Kaynak SGZ

K AYNAK TELLERI -
Teli

@ 1.00 mm

*§235J263-S35542G3, P235T2-P355T2, L210NB-L230NB, L230MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P355GH, S235JRS1-523J4S,
S31561S, S35563S, P255NH-P355NH, GE200-GE300

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

ince parcalarin kaynagindan, kik paso kaynaklarindan, emaye veya galveniz kaplama yapilacak parcalarin kaynaginda, ézellikle
borularin TIG yontemiyle kaynadinda kullanilir. Koruyucu gaz olarak TIG kaynadinda saf Ag,Mag kaynadinda Ar+C0. karisim gazlari kullanilir,

Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi %(Tipik):

Akim Tiirii: 716 D.C.(-) MAG D.C.(+)

Mekanik Degerler (TIG) : Koruyucu Gazlar (EN 439)

Akma Dayanimi (N/mm?) : min.460 MAG: M21 - Ar + %5 - 20 CO2
[;Ekme Duyunlml [N/mmz] 1 530-680 C1- C02(%100)
Centik Dayanimi (1S0-V/-40°C) »min.47 J
Uzama (lo=5do)(%) »min.24
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Kodu GapxBoy (mm) Agirhk (kg) Paketleme Tipi

Kaynak Pozisyonlari




